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XAL－EM2R（アタリ付）
XAL－PEM2R（ピンカド）

材質

仕様

◎＝最適　　○＝適

一般鋼・合金鋼
（S45C～S55C、SS、SCM）

調質鋼
（PX、NAK、HPM、STAVAX）

高硬度鋼
（SKD、DAC、DC、SKH）

ステンレス鋼
（SUS303、SUS304） 鋳鉄

（FC、FCD）
アルミ
合金

チタン
合金 銅合金 グラ

ファイト 樹脂
～40HRC ～45HRC ～55HRC ～60HRC ～65HRC ～35HRC

◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ○

L

dh
6

ℓ

0
D
－
0.
02

15° ±1°

L

dh
6

ℓ

0
D
－
0.
02図2

L

dh
60

D
－
0.
02

ℓ

図3

図1

XAL

レギュラー

30° 3＜DD≦3

型番 シャンク径
d

刃長
ℓ

全長
L 図

規格有無 ￥通常単価
刃径
Ｄ

シャンク径
d アタリ付 ピンカド 1～2本 3～9本 10～29本 30本～

XAL－EM2R
（アタリ付）

XAL－PEM2R
（ピンカド）

0.1 ─ 3 0.3 40 1 規格なし ● 1,930 1,870 1,770 1,640
0.2 ─ 3 0.6 40 1 規格なし ● 1,160 1,120 1,060 980
0.3 ─ 3 0.9 40 1 ● ● 1,010 970 920 850
0.4 ─ 3 1.2 40 1 規格なし ● 1,120 1,080 1,030 950
0.5 ─ 3 1.5 40 1 ● ● 560 540 510 470
0.6 ─ 3 1.8 40 1 ● ● 860 830 790 730
0.7 ─ 3 2.1 40 1 規格なし ● 950 920 870 800
0.8 ─ 3 2.4 40 1 ● ● 560 540 510 470
0.9 ─ 4 2.7 45 1 規格なし ● 950 920 870 800
1 ─ 4 3 45 1 ● ● 510 490 460 430
1.1 ─ 4 3.3 45 1 規格なし ● 1,070 1,030 980 900
1.2 ─ 4 3.6 45 1 規格なし ● 560 540 510 470
1.3 ─ 4 3.9 45 1 規格なし ● 1,070 1,030 980 900
1.4 ─ 4 4.2 45 1 規格なし ● 1,070 1,030 980 900
1.5 ─ 4 4.5 45 1 ● ● 510 490 460 430
1.6 ─ 4 4.8 45 1 規格なし ● 1,070 1,030 980 900
1.7 ─ 4 5.1 45 1 規格なし ● 1,070 1,030 980 900
1.8 ─ 4 5.4 45 1 規格なし ● 560 540 510 470
1.9 ─ 4 5.7 45 1 規格なし ● 1,070 1,030 980 900
2 ─ 4 6 45 1 ● ● 510 490 460 430
2.1 ─ 4 6.3 45 1 規格なし ● 1,070 1,030 980 900
2.2 ─ 4 6.6 45 1 規格なし ● 1,070 1,030 980 900
2.3 ─ 4 6.9 45 1 規格なし ● 1,070 1,030 980 900
2.4 ─ 4 7.2 45 1 規格なし ● 1,070 1,030 980 900
2.5 ─ 4 7.5 45 1 規格なし ● 510 490 460 430
2.6 ─ 4 7.8 45 1 規格なし ● 1,370 1,320 1,260 1,160
2.7 ─ 4 8.1 45 1 規格なし ● 1,370 1,320 1,260 1,160
2.8 ─ 4 8.4 45 1 規格なし ● 1,370 1,320 1,260 1,160
2.9 ─ 4 8.7 45 1 規格なし ● 1,370 1,320 1,260 1,160
3 4 4 9 45 1 規格なし ● 820 790 750 690
3 ─ 6 9 45 1 ● ● 650 630 590 550
3.1 ─ 6 9.3 45 1 規格なし ● 1,420 1,370 1,300 1,200
3.2 ─ 6 9.6 45 1 規格なし ● 1,420 1,370 1,300 1,200
3.3 ─ 6 9.9 45 1 規格なし ● 1,420 1,370 1,300 1,200

シャンク径（d）が青色文字で表記されている規格は刃径（D）とシャンク径（d）をご指定ください。

XAL SERIES SOLID CARBIDE SQUARE END MILLS

XALシリーズ超硬スクエアエンドミル
●2枚刃／刃長3D（レギュラー）タイプ　-2 FLUTES／ℓ/D=3（REGULAR）TYPE-

ミスミ

1本単位

次頁に続く

WEBなら、ブランド別検索可能！人気のXALシリーズにφ0.1単位の刃径を大幅追加

納期を縮める事はできないか・・・そんな時は、
VONAサポートセンターへ　☎0120-343-256※IP電話からお掛けの場合D巻末-7

●在庫品は、ご希望によりPM6：00迄のご注文で当日出荷致します。
●他社ブランド（ミスミ品以外）非在庫品の出荷日カウントは土日祝日を除きます。
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ご希望によりPM 6：00迄、当日出荷受付致します。
ご注文数量により、納期調整をさせていただく場合がございます。

巻末-3

●3本から数量スライド適用となるお得な価格設定です。
● 潤滑性に優れたXALコーティングは、特に生材加工において安定
した耐摩耗性を発揮し、加工物の形状精度の向上が期待できます。
●使用範囲の広い2枚刃エンドミルです。様々な用途にご利用ください。
XALコーティングは通電性を持っておりません。通電方式のツー
ルセッターは使用できません。

XAL－PEM2R  10
型番 刃径（D）

XAL－PEM2R  3 － 4
型番 刃径（D）シャンク径（d）

切削条件　　 P.320

型番 シャンク径
d

刃長
ℓ

全長
L 図

規格有無 ￥通常単価
刃径
Ｄ

シャンク径
d アタリ付 ピンカド 1～2本 3～9本 10～29本 30本～

XAL－EM2R
（アタリ付）

XAL－PEM2R
（ピンカド）

3.4 ─ 6 10.2 45 1 規格なし ● 1,420 1,370 1,300 1,200
3.5 ─ 6 10.5 45 1 ● ● 1,180 1,140 1,080 1,000
3.6 ─ 6 10.8 45 1 規格なし ● 1,420 1,370 1,300 1,200
3.7 ─ 6 11.1 45 1 規格なし ● 1,420 1,370 1,300 1,200
3.8 ─ 6 11.4 45 1 規格なし ● 1,420 1,370 1,300 1,200
3.9 ─ 6 11.7 45 1 規格なし ● 1,420 1,370 1,300 1,200
4 4 4 12 50 2 規格なし ● 920 890 840 780
4 ─ 6 12 50 1 ● ● 710 680 650 600
4.1 ─ 6 12.3 50 1 規格なし ● 1,420 1,370 1,300 1,200
4.2 ─ 6 12.6 50 1 規格なし ● 1,420 1,370 1,300 1,200
4.3 ─ 6 12.9 50 1 規格なし ● 1,420 1,370 1,300 1,200
4.4 ─ 6 13.2 50 1 規格なし ● 1,420 1,370 1,300 1,200
4.5 ─ 6 13.5 50 1 規格なし ● 1,370 1,320 1,260 1,160
4.6 ─ 6 13.8 55 1 規格なし ● 1,630 1,580 1,490 1,380
4.7 ─ 6 14.1 55 1 規格なし ● 1,630 1,580 1,490 1,380
4.8 ─ 6 14.4 55 1 規格なし ● 1,630 1,580 1,490 1,380
4.9 ─ 6 14.7 55 1 規格なし ● 1,630 1,580 1,490 1,380
5 ─ 6 15 55 1 ● ● 770 740 700 650
5.1 ─ 6 15.3 55 1 規格なし ● 1,630 1,580 1,490 1,380
5.2 ─ 6 15.6 55 1 規格なし ● 1,630 1,580 1,490 1,380
5.3 ─ 6 15.9 55 1 規格なし ● 1,630 1,580 1,490 1,380
5.4 ─ 6 16.2 55 1 規格なし ● 1,630 1,580 1,490 1,380
5.5 ─ 6 16.5 55 1 規格なし ● 1,370 1,320 1,260 1,160
5.6 ─ 6 16.8 60 1 規格なし ● 1,690 1,630 1,550 1,430
5.7 ─ 6 17.1 60 1 規格なし ● 1,690 1,630 1,550 1,430
5.8 ─ 6 17.4 60 1 規格なし ● 1,690 1,630 1,550 1,430
5.9 ─ 6 17.7 60 1 規格なし ● 1,690 1,630 1,550 1,430
6 ─ 6 18 60 2 ● ● 830 800 760 700
6.5 ─ 8 19.5 60 1 規格なし ● 2,500 2,420 2,300 2,120
7 ─ 8 21 60 1 ● ● 2,350 2,270 2,160 1,990
7.5 ─ 8 22.5 70 1 規格なし ● 2,790 2,700 2,560 2,370
8 ─ 8 24 70 2 ● ● 1,700 1,640 1,560 1,440
8.5 ─ 10 25.5 70 1 規格なし ● 3,340 3,230 3,070 2,830
9 ─ 10 27 70 1 規格なし ● 3,350 3,240 3,080 2,840
9.5 ─ 10 28.5 75 1 規格なし ● 3,470 3,360 3,190 2,940
10 ─ 10 30 80 2 ● ● 2,040 1,970 1,870 1,730
11 ─ 12 33 85 1 規格なし ● 4,620 4,480 4,250 3,920
12 ─ 12 36 85 2 ● ● 3,010 2,910 2,760 2,550
14 ─ 12 42 80 3 ● 規格なし 7,240 7,020 6,660 6,150
16 ─ 16 48 110 2 ● ● 9,000 8,730 8,280 7,650
18 ─ 16 54 110 3 規格なし ● 14,140 13,710 13,000 12,010
20 ─ 20 60 110 2 ● ● 15,330 14,870 14,100 13,030

シャンク径（d）が青色文字で表記されている規格は刃径（D）とシャンク径（d）をご指定ください。

XAL SERIES SOLID CARBIDE SQUARE END MILLS
ミスミ

XALシリーズ超硬スクエアエンドミル
1本単位

●通常単価・数量スライド単価・出荷日等はミスミVONAeカタログをご参照ください。
●ご注文の数量によっては、都度納期お見積りとなる場合がございます。
●受注時間により翌日受付扱いになる場合がございます。最新情報はeカタログをご参照ください。

WEBなら、スペック検索可能！人気のXALシリーズにφ0.1単位の刃径を大幅追加

検索ミスミ VONA エンドミル
ＷＥＢなら切削工具が当日・翌日出荷25万点以上

●通常単価・数量スライド単価・出荷日等の最新情報は、ミスミVONA eカタログをご参照ください。
●ご注文の数量によっては、都度納期お見積りとなる場合がございます。
●受注時間により翌日受付扱いになる場合がございます。最新情報はeカタログをご参照ください。

超硬エンドミル

ハイス
エンドミル

自由指定直刃
エンドミル

専用カッター

ドリル

面取り・
センタリング工具

リーマ

ねじ穴
関連工具

フライス用
チップ・カッター

旋削工具

超硬エンドミル

超
硬
エ
ン
ド
ミ
ル
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B-100

GSX

刃先
スクエア

ラジアス

ボール

刃数
2枚刃

3枚刃

4枚刃

6枚刃
      ～

刃長

ショート
～1.5D
レギュラー
2D

ミディアム
3D

ロング

ロングネック
ロングシャンク

粗・
中仕上

高硬度

アルミ・
非鉄金属
刃先
交換式

超
硬
エ
ン
ド
ミ
ル

商品記号
CODE

外径
Dc

刃長
ℓ

全長
L

シャンク径
Ds

在庫
Stock

参考価格
Price

GSX40500C-2.5D 5 12.5 50 6 ● 3,500
GSX40510C-2.5D 5.1 12.8 50 6 ● 7,650
GSX40520C-2.5D 5.2 13 50 6 ● 7,650
GSX40530C-2.5D 5.3 13.3 50 6 ● 7,650
GSX40540C-2.5D 5.4 13.5 50 6 ● 7,650
GSX40550C-2.5D 5.5 13.8 50 6 ● 6,980
GSX40560C-2.5D 5.6 14 50 6 ● 7,650
GSX40570C-2.5D 5.7 14.3 50 6 ● 7,650
GSX40580C-2.5D 5.8 14.5 50 6 ● 7,650
GSX40590C-2.5D 5.9 14.8 50 6 ● 7,650
GSX40600C-2.5D 6 15 50 6 ● 3,800
GSX40700C-2.5D 7 17.5 60 8 ● 8,900
GSX40800C-2.5D 8 20 60 8 ● 5,900
GSX40900C-2.5D 9 22.5 70 10 ● 9,980
GSX41000C-2.5D 10 25 70 10 ● 7,800
GSX41200C-2.5D 12 30 75 12 ● 9,800
GSX41300C-2.5D 13 32.5 75 12 ● 19,100
GSX41400C-2.5D 14 35 90 16 ● 21,200
GSX41500C-2.5D 15 37.5 90 16 ● 26,900
GSX41600C-2.5D 16 40 90 16 ● 32,000
GSX41800C-2.5D 18 45 100 20 ● 42,600
GSX42000C-2.5D 20 50 100 20 ● 46,800

φDc
φDs

L
ℓ

工具材料

超硬
コーティング

GSX
ねじれ角

30°
ギャッシュランド

G

シャンク径許容差
h6

外径範囲
0.1 2 45206 100

1 20

外径（mm）Dc 許容差（mm） 
Toleranceを超え Above 以下 Up to

 3 0～－0.015
 3 12 0～－0.020
12 0～－0.030

商品紹介

GSX MILL 18頁

GSX4C-2.5D
GSX MILL 4枚刃 2.5D
GSX MILL Four Flutes 2.5D

LIST 9174
オーダ方法

商品記号

商品記号
CODE

外径
Dc

刃長
ℓ

全長
L

シャンク径
Ds

在庫
Stock

参考価格
Price

GSX40100C-2.5D 1 2.5 40 4 ● 3,800
GSX40110C-2.5D 1.1 2.8 40 4 ● 6,180
GSX40120C-2.5D 1.2 3 40 4 ● 4,300
GSX40130C-2.5D 1.3 3.3 40 4 ● 6,180
GSX40140C-2.5D 1.4 3.5 40 4 ● 6,180
GSX40150C-2.5D 1.5 3.8 40 4 ● 3,800
GSX40160C-2.5D 1.6 4 40 4 ● 6,180
GSX40170C-2.5D 1.7 4.3 40 4 ● 6,180
GSX40180C-2.5D 1.8 4.5 40 4 ● 4,300
GSX40190C-2.5D 1.9 4.8 40 4 ● 6,180
GSX40200C-2.5D 2 5 40 4 ● 2,850
GSX40210C-2.5D 2.1 5.3 40 4 ● 6,180
GSX40220C-2.5D 2.2 5.5 40 4 ● 6,180
GSX40230C-2.5D 2.3 5.8 40 4 ● 6,180
GSX40240C-2.5D 2.4 6 40 4 ● 6,180
GSX40250C-2.5D 2.5 6.3 40 4 ● 2,850
GSX40260C-2.5D 2.6 6.5 40 4 ● 6,690
GSX40270C-2.5D 2.7 6.8 40 4 ● 6,690
GSX40280C-2.5D 2.8 7 40 4 ● 6,690
GSX40290C-2.5D 2.9 7.3 40 4 ● 6,690
GSX40300C-2.5D 3 7.5 45 6 ● 2,950
GSX40310C-2.5D 3.1 7.8 45 6 ● 6,800
GSX40320C-2.5D 3.2 8 45 6 ● 6,800
GSX40330C-2.5D 3.3 8.3 45 6 ● 6,800
GSX40340C-2.5D 3.4 8.5 45 6 ● 6,800
GSX40350C-2.5D 3.5 8.8 45 6 ● 5,900
GSX40360C-2.5D 3.6 9 45 6 ● 6,800
GSX40370C-2.5D 3.7 9.3 45 6 ● 6,800
GSX40380C-2.5D 3.8 9.5 45 6 ● 6,800
GSX40390C-2.5D 3.9 9.8 45 6 ● 6,800
GSX40400C-2.5D 4 10 45 6 ● 3,200
GSX40410C-2.5D 4.1 10.3 45 6 ● 7,360
GSX40420C-2.5D 4.2 10.5 45 6 ● 7,360
GSX40430C-2.5D 4.3 10.8 45 6 ● 7,360
GSX40440C-2.5D 4.4 11 45 6 ● 7,360
GSX40450C-2.5D 4.5 11.3 50 6 ● 6,280
GSX40460C-2.5D 4.6 11.5 50 6 ● 7,360
GSX40470C-2.5D 4.7 11.8 50 6 ● 7,360
GSX40480C-2.5D 4.8 12 50 6 ● 7,360
GSX40490C-2.5D 4.9 12.3 50 6 ● 7,360

単位 (Unit)：㎜ /円（¥）

切削条件 Milling Condition           B-219

◎：最適 Excellent  ○：適用 Good  ×：不適 Not Used  無印 （No mark）：推奨しません Not recommended

低炭素鋼
軟鋼

炭素鋼
合金鋼

プレハードン鋼
高合金鋼 調質鋼 焼入鋼

SS400, S10C S45C, SCM440 SUJ, NAK SKD, SKH Hardened Steels
～ 150HB ～ 225HB ～ 275HB 30～ 40HRC 40～ 55HRC 55～ 65HRC

◎ ◎ ◎ ◎ ◎
ステンレス鋼 耐熱合金 鋳鉄 アルミ合金 銅・銅合金 グラファイト

SUS304 Ti/Ni Alloys FC/FCD AC/ADC Cu Graphite

◎ ○ ○

●生材のウエット加工から高硬度材の高速ドライ加工
まで対応します。
This end mill can be done from wet milling in raw materials to 
high-speed dry milling in hardened materials.

総目次



B-101

GSX
GS

刃先
スクエア

ラジアス

ボール

刃数
2枚刃

3枚刃

4枚刃

6枚刃
～      

刃長

ショート
～1.5D
レギュラー
2D
ミディアム
3D

ロング

ロングネック
ロングシャンク

粗・
中仕上

高硬度

アルミ・
非鉄金属
刃先
交換式

超
硬
エ
ン
ド
ミ
ル

φDc

φDs
L

15°

ℓ

単位 (Unit)：㎜ /円（¥）

LIST 9384
オーダ方法

商品記号

商品記号
CODE

外径
Dc

刃長
ℓ

全長
L

シャンク径
Ds

在庫
Stock

参考価格
Price

4GS1× 4 1 2.5 40 4 ● 3,290
4GS2× 4 2 5 40 4 ● 3,290
4GS3× 6 3 7.5 45 6 ● 3,340
4GS4× 6 4 11 45 6 ● 3,450
4GS5 5 13 50 6 ● 3,690
4GS6 6 13 50 6 ● 3,990
4GS8 8 19 60 8 ● 5,650
4GS10 10 22 70 10 ● 7,800
4GS12 12 26 75 12 ● 9,450
4GS13 13 26 75 12 ● 19,100
4GS14 14 26 90 16 ● 21,200
4GS15 15 26 90 16 ● 26,900
4GS16 16 32 90 16 ● 32,000
4GS18 18 32 100 20 ● 42,600
4GS20 20 38 100 20 ● 46,800

商品記号
CODE

外径
Dc

刃長
ℓ

全長
L

シャンク径
Ds

在庫
Stock

参考価格
Price

4GS1 1 2.5 38 3 ● 3,290
4GS2 2 5 38 3 ● 3,290
4GS3 3 7.5 38 3 ● 3,340
4GS4 4 11 45 4 ● 3,450

工具材料

超硬
コーティング

GS
ねじれ角

30°
シャープコーナ

S

シャンク径許容差
h6

外径範囲
0.1 2 45206 100

1 20

切削条件 Milling Condition           B-231

4GS
GS MILL4枚刃
GS MILL Four Flutes

●生材から焼入材まで幅広く対応できます。溝・側面
の仕上げ加工に適しています。
This end mill is suitable for workpiece materials from raw 
materials to hardened materials, and finish milling.

●生材から焼入材まで幅広く対応できます。溝・側面
の仕上げ加工に適しています。
This end mill is suitable for workpiece materials from raw 
materials to hardened materials, and finish milling.

外径（mm）Dc 許容差（mm） 
Toleranceを超え Above 以下 Up to

 3 0～－0.015
 3 12 0～－0.020
12 0～－0.030

◎：最適 Excellent  ○：適用 Good  ×：不適 Not Used  無印 （No mark）：推奨しません Not recommended

低炭素鋼
軟鋼

炭素鋼
合金鋼

プレハードン鋼
高合金鋼 調質鋼 焼入鋼

SS400, S10C S45C, SCM440 SUJ, NAK SKD, SKH Hardened Steels
～ 150HB ～ 225HB ～ 275HB 30～ 40HRC 40～ 55HRC 55～ 65HRC

◎ ◎ ◎ ◎ ◎
ステンレス鋼 耐熱合金 鋳鉄 アルミ合金 銅・銅合金 グラファイト

SUS304 Ti/Ni Alloys FC/FCD AC/ADC Cu Graphite

◎ ○ ○

GSX4P-2.5D
GSX MILL 4枚刃 2.5D Pタイプ
GSX MILL Four Flutes 2.5D P Type

φDc
φDs

L
ℓ

単位 (Unit)：㎜ /円（¥）

LIST 9182
オーダ方法

商品記号

工具材料

超硬
コーティング

GSX
ねじれ角

30°
シャープコーナ

S

シャンク径許容差
h6

外径範囲
0.1 2 45206 100

1 20

切削条件 Milling Condition           B-231

商品記号
CODE

外径
Dc

刃長
ℓ

全長
L

シャンク径
Ds

在庫
Stock

参考価格
Price

GSX40100P-2.5D 1 2.5 40 4 ● 3,800
GSX40150P-2.5D 1.5 3.8 40 4 ● 3,800
GSX40200P-2.5D 2 5 40 4 ● 2,850
GSX40250P-2.5D 2.5 6.3 40 4 ● 2,850
GSX40300P-2.5D 3 7.5 45 6 ● 2,950
GSX40350P-2.5D 3.5 8.8 45 6 ● 5,900
GSX40400P-2.5D 4 10 45 6 ● 3,200
GSX40450P-2.5D 4.5 11.3 50 6 ● 6,280
GSX40500P-2.5D 5 12.5 50 6 ● 3,500
GSX40550P-2.5D 5.5 13.8 50 6 ● 6,980
GSX40600P-2.5D 6 15 50 6 ● 3,800
GSX40700P-2.5D 7 17.5 60 8 ● 8,900
GSX40800P-2.5D 8 20 60 8 ● 5,900
GSX40900P-2.5D 9 22.5 70 10 ● 9,980
GSX41000P-2.5D 10 25 70 10 ● 7,800
GSX41200P-2.5D 12 30 75 12 ● 9,800
GSX41400P-2.5D 14 35 90 16 ● 21,200
GSX41500P-2.5D 15 37.5 90 16 ● 26,900
GSX41600P-2.5D 16 40 90 16 ● 32,000
GSX42000P-2.5D 20 50 100 20 ● 46,800

商品紹介

GSX MILL 18頁

GSX4P-2.5D溝、側面の隅残り除去仕上げ用におすすめです。
4GS精密仕上げ用におすすめです。マークの説明は 39頁を参照ください。参考価格は2010年 10月現在のものです。

外径（mm）Dc 許容差（mm） 
Toleranceを超え Above 以下 Up to

 3 0～－0.015
 3 12 0～－0.020
12 0～－0.030

低炭素鋼
軟鋼

炭素鋼
合金鋼

プレハードン鋼
高合金鋼 調質鋼 焼入鋼

SS400, S10C S45C, SCM440 SUJ, NAK SKD, SKH Hardened Steels
～ 150HB ～ 225HB ～ 275HB 30～ 40HRC 40～ 55HRC 55～ 65HRC

◎ ◎ ◎ ◎ ◎
ステンレス鋼 耐熱合金 鋳鉄 アルミ合金 銅・銅合金 グラファイト

SUS304 Ti/Ni Alloys FC/FCD AC/ADC Cu Graphite

◎ ○ ○
◎：最適 Excellent  ○：適用 Good  ×：不適 Not Used  無印 （No mark）：推奨しません Not recommended

総目次
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Solid milling tools Milling

U
S

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

LMilling Solid milling tools 

CoroMill®Plura solid carbide square shoulder end mill
Straight, center cut. Hardness ≤ 48HRc
End mills for heavy duty milling

Metric version

Inch version

CNSC 0
FHA 42°
BSG COROMANT
TCDC h10
TCDCON h6

P K Dimensions

DC CZCMS APMX CHW KCH LU ZEFP Ordering code 17
30

17
30

DCON LF
2.0 6 5.0 0.05 45° 5.0 4 2P342-0200-PA ✩ ✩ 6.0 57.0
3.0 6 7.0 0.10 45° 7.0 4 2P342-0300-PA ✩ ✩ 6.0 57.0
4.0 6 9.0 0.10 45° 9.0 4 2P342-0400-PA ✩ ✩ 6.0 57.0
5.0 6 11.0 0.10 45° 11.0 4 2P342-0500-PA ✩ ✩ 6.0 57.0
6.0 6 13.0 0.10 45° 13.0 4 2P342-0600-PA ✩ ✩ 6.0 57.0
8.0 8 18.0 0.15 45° 18.0 4 2P342-0800-PA ✩ ✩ 8.0 63.0
10.0 10 22.0 0.15 45° 22.0 4 2P342-1000-PA ✩ ✩ 10.0 72.0
12.0 12 26.0 0.15 45° 26.0 4 2P342-1200-PA ✩ ✩ 12.0 83.0
14.0 14 30.0 0.15 45° 30.0 4 2P342-1400-PA ✩ ✩ 14.0 83.0
16.0 16 34.0 0.25 45° 34.0 4 2P342-1600-PA ✩ ✩ 16.0 92.0
20.0 20 42.0 0.25 45° 42.0 4 2P342-2000-PA ✩ ✩ 20.0 104.0
25.0 25 52.0 0.25 45° 52.0 4 2P342-2500-PA ✩ ✩ 25.0 121.0

P K Dimensions, inch

DC CZCMS APMX CHW KCH LU ZEFP Ordering code 17
30

17
30

DCON LF
.125 1/8 .313 .004 45° .313 4 2P342-0318-PA ✩ ✩ .125 1.500
.187 3/16 .438 .004 45° .438 4 2P342-0476-PA ✩ ✩ .187 2.000
.250 1/4 .625 .004 45° .625 4 2P342-0635-PA ✩ ✩ .250 2.500
.313 5/16 .750 .004 45° .750 4 2P342-0794-PA ✩ ✩ .313 2.500
.375 3/8 .875 .006 45° .875 4 2P342-0953-PA ✩ ✩ .375 2.500
.438 7/16 1.000 .006 45° 1.000 4 2P342-1111-PA ✩ ✩ .438 2.750
.500 1/2 1.125 .006 45° 1.125 4 2P342-1270-PA ✩ ✩ .500 3.000
.625 5/8 1.313 .010 45° 1.313 4 2P342-1588-PA ✩ ✩ .625 3.500
.750 3/4 1.625 .010 45° 1.625 4 2P342-1905-PA ✩ ✩ .750 4.000

L4 F52 L5 L15
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●3本から数量スライド適用となるお得な価格設定です。
●潤滑性に優れたXALコーティングは、特に生材加工において安
定した耐摩耗性を発揮し、加工物の形状精度の向上が期待でき
ます。
●加工頻度の高い、側面加工に最適な4枚刃エンドミルです。
XALコーティングは通電性を持っておりません。通電方式の
ツールセッターは使用できません。

ご希望によりPM 6：00迄、当日出荷受付致します。
ご注文数量により、納期調整をさせていただく場合がございます。

巻末-3

XAL－PEM4S  10
型番 刃径（D）

型番 刃長
ℓ

全長
L

シャンク径
d 図

規格有無 ￥通常単価
刃径
Ｄ アタリ付 ピンカド 1～2本 3～9本 10～29本 30本～

XAL－EM4S
（アタリ付）

XAL－PEM4S
（ピンカド）

1 2 40 4 1 ● ● 890 860 810 750
1.5 3 40 4 1 ● ● 890 860 810 750
2 4 40 4 1 ● ● 660 640 600 560
2.5 5 40 4 1 ● ● 740 710 680 620
3 6 45 6 1 ● ● 670 640 610 560
3.5 6 45 6 1 ● 規格なし 1,420 1,370 1,300 1,200
4 8 45 6 1 ● ● 710 680 650 600
5 10 45 6 1 ● ● 740 710 680 620
6 12 45 6 2 ● ● 800 770 730 680
7 14 60 8 1 規格なし ● 2,790 2,700 2,560 2,370
8 16 55 8 2 ● ● 1,190 1,150 1,090 1,010
9 18 70 10 1 ● ● 3,680 3,560 3,380 3,120
10 20 65 10 2 ● ● 1,650 1,600 1,510 1,400
12 24 75 12 2 ● ● 1,990 1,930 1,830 1,690
14 28 80 12 3 ● ● 8,230 7,980 7,570 6,990
15 30 105 16 1 ● ● 14,980 14,530 13,780 12,730
16 32 105 16 2 ● ● 7,650 7,420 7,030 6,500
18 36 105 16 3 ● ● 15,750 15,270 14,490 13,380
20 40 110 20 2 ● ● 11,380 11,030 10,460 9,670

切削条件　　 P.321

XAL－EM4S（アタリ付）
XAL－PEM4S（ピンカド）

材質

仕様

XAL

ショート

30°

L

dh
6

ℓ

0
D
－
0.
02

15° ±1°

L

dh
6

ℓ

0
D
－
0.
02図2

L

dh
60

D
－
0.
02

ℓ

図3

図1

◎＝最適　　○＝適

一般鋼・合金鋼
（S45C～S55C、SS、SCM）

調質鋼
（PX、NAK、HPM、STAVAX）

高硬度鋼
（SKD、DAC、DC、SKH）

ステンレス鋼
（SUS303、SUS304） 鋳鉄

（FC、FCD）
アルミ
合金

チタン
合金 銅合金 グラ

ファイト 樹脂
～40HRC ～45HRC ～55HRC ～60HRC ～65HRC ～35HRC

◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ○

XAL SERIES SOLID CARBIDE SQUARE END MILLS

XALシリーズ超硬スクエアエンドミル
●4枚刃／刃長2D（ショート）タイプ　-4 FLUTES／ℓ/D=2（SHORT）TYPE-

ミスミ

WEBにて続々新商品投入中！人気のXALシリーズで側面加工に最適な4枚刃もお買い得！

検索ミスミ VONA 切削工具
WEBなら、切削工具97ブランド掲載！

●通常単価・数量スライド単価・出荷日等の最新情報は、ミスミVONA eカタログをご参照ください。
●ご注文の数量によっては、都度納期お見積りとなる場合がございます。
●受注時間により翌日受付扱いになる場合がございます。最新情報はeカタログをご参照ください。

超硬エンドミル

ハイス
エンドミル

自由指定直刃
エンドミル

専用カッター

ドリル

面取り・
センタリング工具

リーマ

ねじ穴
関連工具

フライス用
チップ・カッター

旋削工具

超硬エンドミル

超
硬
エ
ン
ド
ミ
ル

1本単位

VONA_0031-0032_切削工具_超硬エン�ミル.indd   31 15.1.14   1:48:53 PM
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1本単位

DLC COATED SOLID CARBIDE SQUARE END MILLS FOR ALUMINUM ALLOY CUTTING
ミスミ

アルミ加工用DLCコート超硬スクエアエンドミル
●3枚刃／刃長2D（ショート）タイプ　-3 FLUTES／SHORT TYPE-

0
D
－
0.
02

dh
6

L
ℓ

10°±1°

0
D
－
0.
02

L
ℓ

0
D
－
0.
02

dh
6

L
ℓ

dh
6

DLC－ALHEM3S

巻末-3

ご希望によりPM 6：00迄、当日出荷受付致します。

DLC－ALHEM3S  10
型番 刃径（D）

●耐摩耗性、耐溶着性に優れるDLCコーティングによりアルミ、銅などの非鉄加工に最適です。
●独自のチップポケット形状により、溝切削を2枚刃並の切り込み深さで切削できます。
●3枚刃形状の採用によりビビリに強く、溝の高速・高能率加工が可能です。

図1

図2

SN－DLC－ALHEM3S  6 － 30 － 12
型番 刃径（Ｄ）追加工型番 首下長（ℓ1）刃長（ℓ）

L

切れ刃端R刃 （0.4R）
SNR SNR

0
D
－
0.
02

dh
6

ℓ1
ℓ

－1.0
D－1.2

SN
－0.2
D－0.5

●SN……標準首逃がし
●SNR …切れ刃端R加工

DLC－ALHEM3S

ストーク不可出荷日

SNR－DLC－ALHEM3S  6 － 30 － 12
型番 刃径（Ｄ）追加工型番 首下長（ℓ1）刃長（ℓ）

 対象型番の本体価格に追加工単価が加算されます。

切削条件　　  P.348

材質

仕様
ショート

45°

◎＝最適　　○＝適

一般鋼
（S45C～S55C、SS400、SCM）

調質鋼
（NAK55、NAK80、HPM1）

高硬度鋼
（SKD、SKS、SKH51、DC53）

ステンレス鋼
（SUS303、SUS304） 鋳鉄

（FC、FCD）
アルミ
合金

チタン
合金 銅合金 グラ

ファイト 樹脂
～40HRC ～45HRC ～55HRC ～60HRC ～65HRC ～35HRC

◎ ○ ○

型番 刃長
ℓ

全長
L

シャンク径
d 図

￥通常単価 100本以上お見積り
刃径
Ｄ 1～4本 5～9本 10～29本 30～99本

DLC－ALHEM3S

1 2 40 4 1 3,680 3,500 3,390 3,130
1.5 3 40 4 1 3,680 3,500 3,390 3,130
2 4 40 4 1 3,010 2,860 2,770 2,560
2.5 5 40 4 1 3,010 2,860 2,770 2,560
3 6 50 6 1 3,340 3,170 3,070 2,840
4 8 50 6 1 3,460 3,290 3,180 2,940
5 10 55 6 1 3,720 3,530 3,420 3,160
6 12 55 6 2 3,830 3,640 3,520 3,260
8 16 65 8 2 5,160 4,900 4,750 4,390
10 20 75 10 2 5,980 5,680 5,500 5,080
12 24 80 12 2 8,010 7,610 7,370 6,810

刃径
D
首下長ℓ1
1mm単位指定

刃長ℓ ￥/1コード
SN SNR

1mm単位指定 SN SNR

6 17～37 12 5～12 500 3,500
8 21～41 16 5～16 500 3,500
10 25～45 20 5～20 500 3,500
12 29～50 24 5～24 790 3,790

首逃がし追加工 SN／SNR

3

1本単位

現場で役立つ「ものづくりQ&A」ＷＥＢ掲載切りくずの排出性に優れた3枚刃形状

一般鋼

関連備品

高硬度鋼

SUS・チタン

アルミ・銅

樹脂

グラファイト

追加工

スクエア

多機能スクエア

ハイヘリカル

ラフィング

ロングネック

ボール

ロングネック

ラジアス

ロングネック

テーパ

アルミ・銅

スクエア

超
硬
エ
ン
ド
ミ
ル

ス
ク
エ
ア

ボ
ー
ル

ラ
ジ
ア
ス

テ
ー
パ

被
削
材
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切削条件　　  P.329

XAL SERIES SOLID CARBIDE SQUARE END MILLS 

XALシリーズ超硬多機能スクエアエンドミル
●4枚刃・45°ネジレ／ショートタイプ　-4 FLUTES・45°HELIX／SHORT TYPE-

ご希望によりPM 6：00迄、当日出荷受付致します。
ご注文数量により、納期調整をさせていただく場合がございます。

巻末-3

XAL－HEM4S  10
型番 刃径（D）

●潤滑性に優れたXALコーティングは、特に生材加工において安定した耐摩耗性を発揮し、加工物の形状精度の向上が期待でき
ます。
●30°ネジレのスクエアエンドミルに比べ、回転・送り共に2倍以上の高速加工が可能です。
XALコーティングは通電性を持っておりません。通電方式のツールセッターは使用できません。

型番 刃長
ℓ

全長
L

シャンク径
d 図

￥通常単価
刃径
Ｄ 1～4本 5～9本 10～29本 30本～

XAL－HEM4S

2 5 45 4 1 1,480 1,430 1,390 1,280
2.5 7 45 4 1 1,510 1,430 1,390 1,280
3 8 60 6 1 1,440 1,370 1,320 1,220
4 11 60 6 1 1,490 1,420 1,370 1,270
5 13 60 6 1 1,680 1,600 1,550 1,430
6 13 60 6 2 1,680 1,600 1,550 1,430
8 19 75 8 2 2,300 2,190 2,120 1,960
10 22 80 10 2 3,170 3,010 2,920 2,690
12 26 100 12 2 4,320 4,100 3,970 3,670
16 32 110 16 2 9,180 8,720 8,440 7,800
20 38 125 20 2 15,120 14,360 13,910 12,850

XAL－HEM4S

材質

仕様

XAL

ショート

45°

L

dh
6

ℓ

0
D
－
0.
02

15°±1°

L

dh
6

ℓ

0
D
－
0.
02

図1

図2
アタリ付

◎＝最適　　○＝適

一般鋼・合金鋼
（S45C～S55C、SS、SCM）

調質鋼
（PX、NAK、HPM、STAVAX）

高硬度鋼
（SKD、DAC、DC、SKH）

ステンレス鋼
（SUS303、SUS304） 鋳鉄

（FC、FCD）
アルミ
合金

チタン
合金 銅合金 グラ

ファイト 樹脂
～40HRC ～45HRC ～55HRC ～60HRC ～65HRC ～35HRC

◎ ◎ ○ ◎ ◎ ◎ ○

ミスミ

98

1本単位

関
連
商
品 不等リードエンドミル

P.101～102

WEBなら、切削工具97ブランド掲載！スクエアエンドミルの新“定番”45°ネジレを低価格にてご提供

部品表一式で見積り取れないか・・・そんな時は、
VONAサポートセンターへ　☎0120-343-256※IP電話からお掛けの場合D巻末-7

●在庫品は、ご希望によりPM6：00迄のご注文で当日出荷致します。
●他社ブランド（ミスミ品以外）非在庫品の出荷日カウントは土日祝日を除きます。

一般鋼

関連備品

高硬度鋼

SUS・チタン

アルミ・銅

樹脂

グラファイト

追加工

スクエア

多機能スクエア

ハイヘリカル

ラフィング

ロングネック

ボール

ロングネック

ラジアス

ロングネック

テーパ

一般鋼

アルミ・銅

多機能スクエア

超
硬
エ
ン
ド
ミ
ル

ス
ク
エ
ア

ボ
ー
ル
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ス
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ー
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TSC SERIES SOLID CARBIDE SQUARE END MILLS
ミスミ

TSCシリーズ超硬多機能スクエアエンドミル
●4枚刃・45°ネジレ／ショートタイプ　-4 FLUTES・45°HELIX／SHORT TYPE-

材質 仕様

●従来皮膜を大きく上回る耐酸化性・硬度を持つTSコーティングにより、長寿命を実現、高速加工・ドライ加工に最適です。
● 独自のチップポケット形状により、溝切削を2枚刃並みの切り込み深さで切削できます。
●30°ネジレのスクエアエンドミルに比べ、回転・送り共に2倍以上の高速加工が可能です。

TSC－HEM4S（アタリ付）
TSC－HPEM4S（ピンカド）

L

dh
6

ℓ

0
D
－
0.
02

15°±1°

L

dh
6

ℓ

0
D
－
0.
02

図1

図2

SN－TSC－HEM4S  6 － 20 － 13
型番 刃径（Ｄ）追加工型番 首下長（ℓ1）刃長（ℓ）

型番 刃径（Ｄ）首下長（ℓ1）刃長（ℓ）

L

切れ刃端R刃 （0.4R）
SNR SNR

0
D
－
0.
02

dh
6

ℓ1
ℓ

－1.0
D－1.2

SN
－0.2
D－0.5

●SN……標準首逃がし
●SNR …切れ刃端R加工

ストーク不可出荷日

SNR－TSC－HEM4S  6 － 20 － 13
追加工型番

TSC－HEM4S（アタリ付）／TSC－HPEM4S（ピンカド）

 対象型番の本体価格に追加工単価が加算されます。
 左記追加工に数量スライド価格はございません。

刃径
D
首下長ℓ1
1mm単位指定

刃長ℓ ￥/1コード
SN SNR

1mm単位指定 SN SNR

6 18～42 13 5～13 500 3,500
6.5 19～46 14 5～14 500 3,500
7 21～51 16 5～16 500 3,500
7.5 21～51 16 5～16 500 3,500
8 24～51 19 5～19 500 3,500
9 24～50 19 5～19 500 3,500
10 27～50 22 5～22 500 3,500
12 31～70 26 5～26 790 3,790
16 37～73 32 5～32 990 3,990
20 43～72 38 5～38 1,280 4,280

巻末-3

ご希望によりPM 6：00迄、当日出荷受付致します。

TSC－HEM4S  10
型番 刃径（D）

 シャンク径（ｄ）が青色文字で表記されている規格は刃径（Ｄ）とシャンク径（ｄ）をご指定ください。 切削条件　　  P.328

型番 シャンク径
d

刃長
ℓ

全長
L

図
￥通常単価 100本以上お見積り

刃径
Ｄ

シャンク径
d 1～4本 5～9本 10～29本 30～99本

TSC－HEM4S
（アタリ付）

TSC－HPEM4S
（ピンカド）

1 ─ 6 3 60 1 2,490 2,370 2,290 2,120
1.5 ─ 6 4.5 60 1 2,490 2,370 2,290 2,120
1.8 ─ 6 5 60 1 3,720 3,530 3,420 3,160
2 ─ 6 6 60 1 1,920 1,820 1,770 1,630
2 4 4 6 60 1 1,800 1,710 1,660 1,530
2.5 ─ 6 7.5 60 1 1,920 1,820 1,770 1,630
2.8 ─ 6 8 60 1 2,960 2,810 2,720 2,520
3 ─ 6 8 60 1 2,140 2,030 1,970 1,820
3.5 ─ 6 10 60 1 2,530 2,400 2,330 2,150
4 ─ 6 11 60 1 2,340 2,220 2,150 1,990
4.5 ─ 6 13 60 1 2,700 2,570 2,480 2,300
5 ─ 6 13 60 1 2,520 2,390 2,320 2,140
5.5 ─ 6 13 60 1 2,810 2,670 2,590 2,390
6 ─ 6 13 60 2 2,600 2,470 2,390 2,210
6.5 ─ 8 14 70 1 4,280 4,070 3,940 3,640
7 ─ 8 16 75 1 3,700 3,520 3,400 3,150
7.5 ─ 8 16 75 1 4,280 4,070 3,940 3,640
8 ─ 8 19 75 2 3,960 3,760 3,640 3,370
9 ─ 10 19 80 1 4,310 4,090 3,970 3,660
10 ─ 10 22 80 2 4,640 4,410 4,270 3,940
12 ─ 12 26 100 2 6,730 6,390 6,190 5,720
16 ─ 16 32 105 2 14,080 13,380 12,950 11,970
20 ─ 20 38 110 2 21,320 20,250 19,610 18,120

TS ショート

45°

◎＝最適　　○＝適

一般鋼
（S45C～S55C、SS400、SCM）

調質鋼
（NAK55、NAK80、HPM1）

高硬度鋼
（SKD、SKS、SKH51、DC53）

ステンレス鋼
（SUS303、SUS304） 鋳鉄

（FC、FCD）
アルミ
合金

チタン
合金 銅合金 グラ

ファイト 樹脂
～40HRC ～45HRC ～55HRC ～60HRC ～65HRC ～35HRC

◎ ◎ ○ ◎ ○ ○ ○

首逃がし追加工 SN／SNR

TSC－HEM4S  2 － 4
型番 刃径（D）シャンク径（d）

 P.369

    P.174
追加工対応品

1本単位

1本単位

3

WEBにて続々新商品投入中！多機能加工用シリーズの中でも、耐久性で選ぶなら4枚刃
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ドリル

面取り・
センタリング工具

リーマ
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SHC SERIES SOLID CARBIDE HIGH HELIX END MILLS
ミスミ

SHCシリーズ超硬ハイヘリカルエンドミル
●高硬度鋼加工用・多刃・45°ネジレ／レギュラータイプ  -4/6 FLUTES・45°HELIX／REGULAR TYPE FOR HARDENED STEEL-

ご希望によりPM 6：00迄、当日出荷受付致します。
ご注文数量により、納期調整をさせていただく場合がございます。

巻末-3

●新開発SH-bコーティングにより、従来品を大幅に上回る耐久性を実現しました。
●独自の底刃形状により、切りくずの排出性が良好です。
●高硬度鋼切削時のチッピングを防止するために、刃先コーナーに微小Ｒを付けております。
●65ＨＲＣまでの高硬度鋼加工が可能です。
●工具剛性が高いため、側面切削時の工具たおれを最小限に抑えることができます。

SHC－MSXR  10 
型番 刃径（D）

SHC－MSXR  14 － 12
型番 刃径（D） シャンク径（d）

型番 シャンク径
d

刃長
ℓ

全長
L

刃数
Z

微小
Ｒ 図

￥通常単価
刃径
D

シャンク径
d 1～4本 5～9本 10～29本 30本～

SHC－MSXR

1 ─ 6 2.5 60 4 0.1 1 2,130 2,020 1,950 1,810
1.5 ─ 6 3.8 60 4 0.1 1 2,130 2,020 1,950 1,810
2 ─ 6 5 60 4 0.1 1 2,130 2,020 1,950 1,810
2.5 ─ 6 6.3 60 4 0.1 1 2,300 2,180 2,110 1,950
3 ─ 6 10 60 4 0.1 1 2,470 2,340 2,270 2,090
3.5 ─ 6 12 60 4 0.1 1 2,570 2,440 2,360 2,180
4 ─ 6 12 60 4 0.1 1 2,670 2,530 2,450 2,260
4.5 ─ 6 15 60 4 0.1 1 2,760 2,620 2,530 2,340
5 ─ 6 15 60 4 0.2 1 2,840 2,690 2,610 2,410
5.5 ─ 6 15 60 4 0.2 1 2,960 2,810 2,720 2,510
6 ─ 6 15 60 6 0.2 2 3,080 2,920 2,830 2,610
8 ─ 8 20 75 6 0.2 2 3,790 3,600 3,480 3,220
10 ─ 10 25 80 6 0.2 2 5,120 4,860 4,710 4,350
12 ─ 12 30 100 6 0.3 2 6,480 6,150 5,960 5,500
14 12 12 35 105 6 0.3 3 13,400 12,730 12,320 11,390
14 ─ 16 35 105 6 0.3 1 13,400 12,730 12,320 11,390
16 ─ 16 40 110 6 0.3 2 18,140 17,230 16,680 15,410
18 16 16 40 120 6 0.3 3 20,280 19,260 18,650 17,230
18 ─ 20 40 120 6 0.3 1 20,280 19,260 18,650 17,230
20 ─ 20 45 130 6 0.3 2 26,080 24,770 23,990 22,160
22 20 20 45 135 6 0.3 3 42,500 40,370 39,100 36,120
25 ─ 25 50 140 6 0.3 2 64,000 60,800 58,800 54,400

Eシャンク径（ｄ）が青文字で表記されている規格は刃径（D）とシャンク径（ｄ）をご指定ください。

◎＝最適　　○＝適

SHC－MSXR

材質 SMG SH
-b

仕様
レギュラー

45° D1～5.5 D6～25

L

dh
6

ℓ

15°

0
D
－
0.
02

微小R±0.02

図1

L

dh
6

ℓ

0
D
－
0.
02

微小R±0.02

図2

L

dh
6

ℓ

0
D
－
0.
02

微小R±0.02

図3

一般鋼・合金鋼
（S45C～S55C、SS、SCM）

調質鋼
（PX、NAK、HPM、STAVAX）

高硬度鋼
（SKD、DAC、DC、SKH）

ステンレス鋼
（SUS303、SUS304） 鋳鉄

（FC、FCD）
アルミ
合金

チタン
合金

銅合金 グラファイト 樹脂
～40HRC ～45HRC ～55HRC ～60HRC ～65HRC ～35HRC
○ ○ ◎ ◎ ◎ ○ ○

切削条件　　  P.333

1本単位

現場で役立つ「ものづくりQ&A」ＷＥＢ掲載65HRCまで対応可能な耐久性と低価格を同時に実現
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DLC COATED SOLID CARBIDE ROUGHING END MILLS FOR ALUMINUM ALLOY CUTTING 
ミスミ

アルミ加工用DLCコート超硬ラフィングエンドミル
●3枚刃／レギュラータイプ　-3 FLUTES／REGULAR TYPE-

DLC－ALRFR

材質

仕様

◎＝最適　　○＝適

一般鋼
（S45C～S55C、SS400、SCM）

調質鋼
（NAK55、NAK80、HPM1）

高硬度鋼
（SKD、SKS、SKH51、DC53）

ステンレス鋼
（SUS303、SUS304） 鋳鉄

（FC、FCD）
アルミ
合金

チタン
合金 銅合金 グラ

ファイト 樹脂
～40HRC ～45HRC ～55HRC ～60HRC ～65HRC ～35HRC

◎ ○ ○

●耐摩耗性、耐溶着性に優れるDLCコーティングによりアルミの加工に最適です。
●ピッチ幅を広く、またニックを浅く取ってあるため、アルミの粗加工時間を短縮することが可能です。
●3枚刃の採用により、チップポケットが広く切りくずの排出性がよいため、アルミの高能率加工ができます。

レギュラー

30°
中・粗

巻末-3

ご希望によりPM 6：00迄、当日出荷受付致します。

DLC－ALRFR  10
型番 刃径（D）

L
R0.3～0.6

dh
6D

ℓ

L

dh
6

ℓ

D

R0.3～0.6

図1

図2

SN－DLC－ALRFR  6 － 20 － 15
型番 刃径（Ｄ）追加工型番 首下長（ℓ1）刃長（ℓ）

ℓ

L

dh
6

ℓ1

－0.2
D－0.5

D

R0.3～0.6（TS）

DLC－ALRFR

ストーク不可出荷日

 対象型番の本体価格に追加工単価が加算されます。
 左記追加工に数量スライド価格はございません。

刃径D 公差
5 　0

－0.048

6、8 　0
－0.058

10～16 　0
－0.07

20 　0
－0.084

型番 刃長
ℓ

全長
L

シャンク径
d 図

￥通常単価 100本以上お見積り
刃径
Ｄ 1～4本 5～9本 10～29本 30～99本

DLC－ALRFR

5 15 57 6 1 4,110 3,900 3,780 3,490 
6 15 57 6 2 3,660 3,480 3,370 3,110 
8 20 72 8 2 4,780 4,540 4,400 4,060 
10 25 72 10 2 6,940 6,590 6,380 5,900 
12 30 100 12 2 8,710 8,270 8,010 7,400 
16 40 100 16 2 13,890 13,200 12,780 11,810 
20 45 100 20 2 20,030 19,030 18,430 17,030 

刃径
D

首下長ℓ1
1mm単位指定

刃長
ℓ ￥/1コード

6 20～39 15 500
8 25～48 20 500
10 30～42 25 500
12 35～70 30 790
16 45～68 40 990
20 50～62 45 1,280

切削条件　　  P.349

首逃がし追加工 SN

3

1本単位

1本単位

WEBなら、スペック検索可能！好評なアルミ用ラフィングのDLCコートタイプ

超硬エンドミル

ハイス
エンドミル

自由指定直刃
エンドミル

専用カッター

ドリル

面取り・
センタリング工具

リーマ

ねじ穴
関連工具

フライス用
チップ・カッター

旋削工具

超硬エンドミル

超
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