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と協向協陀痢「即M舛 Ofganging期的卸 forおθ Ctass

表 示 例 欧側呼化

M20Xl日 5-6H CPNP

主なね じ用 限界ゲ ージの使 い方 Mガ θr切 町 容 fOr協々秘 ザ ,的rkpたccs

●iSOゲージ方式用ゲージ

lSO等級のメー トルねじ、管用平行ねじ(C)用ねじゲージに適用
σαttgこngッ s`c統 ル ″パ θ Cttss肋 百夕所 ら PF物 ″冴ノ"夕 “砂

●GP,GR… 無理なく手でね じ込み、通 り抜けること
Sc″ ″ rrfぉgαィg夕筋 ″″θr姥″rrf″″ガリ ヵ″″″Srrrθθrr2,c,cR″ ″Srgθ rr2物7grr θ燿″筋夕″比θル Jerrgrrrザ筋″″拡

●NP,NR… 無理な く手でね じ込み、 2回 転を超えてね じ込まれないこと
St4″″筋おgα75°夕筋わα″θrtta rrrr切ガsttθθあr」2りヵ″″″内■ハ沢 S力″″″冴あ2 scr夕"夕″筋ル初ο″ rr2″″かッ。″閉筋筋″sJttrrr夕,すれ夕r
s,acs.

●GW,NW… 無理な く手でね じ込んだ時、 1回 転を超えてね じ込まれないこと
C R , M s力 ″〃″θ妨 夕sc″″夕冴筋 初θァタrr 2α″。″夕″切 筋筋 ″/r 9 r r r夕協 夕r  s jたs ,力 切 s c″″′″g r r fおあろ夕でたP′″g  s r r rθθれ,

■ねじ用限界ゲージの表示記号

~ゲ ージの種類 る?″

等 級

ピッチ

ねじの直径

ねじの種類

Cと,ss

Pitc比

川θ″筋α′s姥タ

TyPタザ協″∽″

平行ね じ用ゲージとしてもっとも一般的な方式が限界式

です。

製品ね じの限界を通、止で管理する事により、精度を保

証いた します。

限界式は大きく分けてlSO等級ゲージ方式と従来の」iS

等級ゲージ方式があ ります。

従来の」iSゲージ方式では、ゲージの止 り側 については

検 ・工の区別がありましたが、iSOゲージ方式のものは、

区別がなく、単純化されています。外形用はさみゲージ

も同様です。使い方としては、限界ね じゲージの通 リゲ
ージが無理なく通 り抜け、止 リゲージが 2回 転を超えて

ね じ込まれなければ、そのゲージによる等級検査に合格

したと判定いた します。

駒 筋 夕r r 2 ″″″g 2 に8 e s ツ S r t 7 r r r , 筋夕" 初 ル 初 ″夕な ″ θS ″C θ初 ″ 0 ″.

rr2″″″ザ″θrりたC夕おerrs″″″妙 cθにtrOrrir2gれ2cθ α″冴

郊θT Cθ rirrJ拡肋夕″ 容亀′″初ルrra″α″評昭容ッsサタ初sα″

う″α冴ウ所ツ3acαれゎパθ cttss″″″cθ″ッタ″ガθ″α′抗ぼctts品

駒 夕″ ″夕″ 初 ο αt t r を″ 物 , 容 ゲ c ο″″ ″r i p z ″′及 S g ″ぃ 、ο″タ

ルrJ″.SP夕Cガθrr α″rr θ″宅っ″ノ″θガ″Cガο″″s4

T r 2 タパθッs を夕″ おs j 均″ルr α″″筋容 ″οr  t t α″ 初ο物 翁

検査される
1 製 贔

検査される
箇1所

■ね|じ1用1娘1界|ダ|■1亨|
名 称 記  号 名 称 記  号

おね じ

有 効 径 通 りね じ リ ン グ ゲ ー ジ GR

通 りね じリングゲージ用通 り点検 プラグ GRGF

通 りね じリングゲ ージ用止 り点検 プラグ GRNF

通 りね じリングゲージ用摩耗点検 プラグ G W

有 効 径 止 りね じリングゲージ NR

止 りね じリングゲージ用通 り点検 プラグ NRGF

止 りね じリングゲー ジ用止 り点検 プラグ NRNF

止 りね じリングゲージ用摩耗点検 プラグ NVV

夕革‐ ぞ岳
外 形 用 リ ン グ ゲ ー ジ PR

外 形 用 は さ み ゲ ー ジ PC

め ね じ
有 効 径

通 りね じプラグゲージ GP

止 りね じプラグゲージ NP

内  径 内 径 用 プ ラ グ ゲ ー ジ PP

0
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限界ねじゲージ』sBo251・0252付属書)

L筋た協控″ダg″町c θfgttuf鞄,sr能初forJrs c協55

限界ね じゲージには、測定すべきね じの等級と同じゲー

ジの等級が決められています。このゲージは通 り止 りの

2つ の寸法差を持つね じによって、ね じ部品のあらか じ

め定められた寸法精度の上限と下限で検査するため、限

界ね じゲージと呼んでいます。使い方としては、限界ね

じゲージの通 リゲージが無理なく通 り抜け、止 リゲージ

が 2回 転以上ね じ込まれない場合にそのゲージによる等

級検査に合格 したと判定いた します。

弊社では、」iS規格限界ね じゲージの量産の他、あらゆる

規格のね じゲージを設計製作いた します。

表 示 例 段側慨化

M14P2日 O CPIP
等 級

ゲージの種類 駒″ザg″昭タ

ピッチ   Pitch

ねじの直径 対 θrrttα′s乾タ

ねじの種類 仰 坪 ザrra″α冴

主 な ね じ用 限 界 ゲ
ー

ジ の 使 い 方  Mガ θrタタ町 寄 fOr協 陀 雄 θf,的 rkpた 625       '|

●従来の」iSゲージ方式用ゲージ Cα″J昭 り確″乃r Jtt CttSS

メー トルね じ (1～ 3級 )、ユニファイね じ、管用平行ねじ(PF)用等のゲージに適用
几物″た 作筋NF,ろ 抄 の ち 例ケタ″ち 拘 物′ル′P″ 夕(PF)

●CP,GR… 無理な く通 り抜 けること

Scァタ″rr2おg″″g夕筋 α″θ″姥″れ″α″妙 力α″ガSrrrθθ筋ゥ Cえ CR rr2″sr gθ rrf″/gra θック筋夕″乃θルrFragrrfザ筋″α拡

●WP,WRⅢ …2回 転以上ね じ込まれないこと

●lP,lR…2回 転以上ね じ込まれないこと

Soセ″筋おコ″唯マ筋ヵ ″"りrttαrrrk″冴s″,θθ筋,"比 例 拡 ″宅 ″■ ■ 拘LS力α″″θ才う夕scttcaれ IP2θ″ れ″″初 ο ttθttrip″s ttc′″所夕″初 θ

“のり肋ガο″助yゎ″ctthク鹸 _

●GW… 通り抜けないこと
CRs力 α″″θr』p rra″卯 抑 r22夕;筋α S,ル ,ッカ切 scr仰 ′電 rrfぉcr2夕cたPrrtg妙 乃″″″Sttοθrrfヶ

●lW,WW… 通 り抜けないこと (当社が独自に定めたものです)
r % ″ 7 s ヵ ″″″θr g θ r r r ″ィg 力/ 7 9 r r r  t t r ヵα s 材夕″力e r 2  S C ″″i 1 2 g  r r f ぉr r r 夕c たP r r r g リカ″″冴S r r r θθ協ヶ

■ねじ用限界ゲージの表示記号

Ｈ」

検査される
製 品

検査される
箇 所

ね||じ1用1撮|1界|ゲ|■|ジ

名 称 記  号 名 称 記  号

おね じ

有 効 径

通 り ね じ リ ン グ ゲ ー ジ

(工作用 ・検査用共用)
G R

通 り側 は め あ い 点 検 ね じプ ラ グ ゲ ー ジ GF

通 り 側 摩 耗 点 検 ね じ プ ラ グ ゲ ー ジ GW

工作用止 りね じリングゲージ VVR 止り側工作用はめあい点検ね じプラグゲージ WF

検査用止 りね じリングゲージ IR 止 り側検査用はめあい点検ね じプラグゲージ lF

外  径
工 作 用 限 界 は さ み ゲ ー ジ VVS

検 査 用 限 界 は さ み ゲ ー ジ IS

め|ね じ

有 効 径

通 りね じ プ ラ グ ゲ ー ジ
(工作用 ・検査用共用)

GP

工作用止 りね じプラグゲージ VVP

検査用止 りね じプラグゲージ IP

内  ‐径
工 作 用 限界 プ ラ グゲ ー ジ WM

検 査 用 限 界 プ ラ グ ゲ ー ジ lM

●
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管用テーパねじゲージ(R)so方式』S B0253

勧颯舛蒼fO/Lapcr p平昭七加竹称 oりISO Crass

(1)テーパねじリングゲージの摩耗限界
テーパね じリングゲージに摩耗限界が規定 されま した。

乃 ″R rra″α冴評 ″gられ夕″夕″″′′″ルおッタc瞬[冴,

(2)点検プラグ

摩耗限界はテーパねじリング用点検プラグ(CP)で検査します。

ISOゲージ規格の導入により新 しく」ISに制定されたもの

で耐密性を必要とする結合を主目的とするね じ(R,Rc及

びRp)の 検査に使用するテーパね じゲージです。 Rと PT

の製品ね じは全く同一寸法ですが、ゲージ方式が違いま

す。管又は管継手の末端が、ゲージの切欠きの長さの範

囲内にあれば合格です。従来の管用テーパね じゲージ

PTとの相違点は、次の通 りです。

物 夕″協 アタ″泳 w 夕c " 夕″り 筋 夕五F θ s 初″筋 ″冴α″ ″s 夕″ ゎ

″c冴 タッタ塊 ″ 物 容 S々gαt t s rメ″i / S  αr  cθ″z夕Cガ″g筋 ″ α″P″″古品

物 夕″rr2″∽″g″"gc s″r夕″s冴ヵ″れッタCri 9″ザ rrfぉ効″タザ

rrf″″拡

例ケ切ガザ ″θr t P j 夕c t t  R  α″冴P r α″ s i ″サ筋″筋 所″e r r s わz s う″r

筋 夕g″ J r g i t gッ s″ 初 s″ ″ 環 e r夕″法 r r P″ N容 丁 r r fタノ″ 夕 θr r / 2タ

切 ″ ザ 筋 夕P ″ 研 胡これg s お 7 7 i r r 2 筋r 7 2 夕脅 ″g タゲ r r 2 夕J 夕″g 筋 り
r r r 2 タ

″θrchザ rra夕gα IJga ttИ げ θ″唱 e″ ″Ctt rist姥 ″ う冴 θ班

「ちr  r 7 2夕Rれ ″α″gα″gち筋夕れ″α″r i r a g  g″呼 ″″ガr r″マα″P′″g  g 2″g夕″″ 筋冴?夕″ル″rα″″ル″r r 2夕協″α″r t t g  gα″gらr r f夕c P g

の お″S夕拡

■ねじ&ゲ ージの種類と記号

検1査されるね じ ねじ用ゲ■ジの種‐類 ゲ■|ジの1点検に1用|いる|ゲ|■ジ

管用テーパおね じ(R)
テーパね じリングゲージ

(R )

テーパね じリングゲージ(R )

テーパね じリングゲージ用

点検ゲージ(C P )

管用テーパめね じ(RC
テーパね じプラグゲージ

(RC)
管用平行めね じ(RP)

■管とゲージとの関係図
Rを1碇ett μosため打5 oFp″2″″冴g,Hges

■ゲージの使 い方

(1)製品ねじの検査

※管用平行めねじは、管用テーパおねじに対して使用するもので管用平行めねじ(G)又は (PF)

とは寸法計容差が異なります。

(2)テーパねじリングゲージの検査

⑫

方式
検査されるね じ製品 |ゲ|■|ジ|の1使■ 1ヽ方|

(いずれ―も手でねじ1込|む)記 ‐号 穫 |‐雑

|

S

O

R 管用テ ーパ おね じ
テーパねじリングゲージの最小端面と最大切欠き

の間に管端があれば合格

Rc 管用テーパめね じ テーパねじプラグゲージの最小切欠きと最大切欠

きの間に管瑞があれば合格Rp 管 用 平 行 め ね じ

テーバねじプラグゲージ

点検プラグゲージ(CP)

検査されるゲ■ジ 検会!手空甲する―ゲ■1才の使い"
■(↓ヽずれヽ 1手でなじ込|む)■|記 1号 種

‐類

テーパね じ

リングゲージ

CPの基準切欠きとテーバねじリングゲージの最大瑞面との

ずれを測定し、規定内にあれば合格
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管 用 テ
ー

パ ね じ ゲ
ー

ジ ( P T )』 s  B o 2 5 3付 属書)

勧町じfOr taperμi控協陀ans?り CO“燿“七わ打″fJr5 Ctass

管、管用部品、流体機器等の接続に用いる耐密性を必要

とする結合を主目的としたねじ(PT)の検査に使用するゲ

ージです。

助 タパ θ ″7s筋 ″ガα7ヴ初″ルs″θッタcttcattθ″α′″拷θ″gtt r/2タァタお

″況Sッ タ句佐″ガθ″″何″″夕冴 ″″″c乃夕り.冤乃お物ヮタザ r/2″″冴お

ル rル 筋殆 筋ノ筋初所″gα″ガタ?″″″夕″す力″zEとこれgメ ″材島夕た

″物g r 2 仰 r  c ο" Z 2 C 筋″s″″ ″?″ンタ拡 宮切夕r筋″α″g″r J g 容ル ″

P″2筋″α″rPりαァタ″s冴力″れw2Cri9″.

■管とゲージとの関係図

Rci碇ca pθsLiO‖s θf″lpe anダgattges

■ねじ&ゲ ージの種類と記号

検査され|る|ねじ ね|じ1用||ダ|■|ジ|の1種1類 備
！

考

管 用 テ ーパ おね じ( P T ) テ ー パ ね じ リ ン グ ゲ ー ジ ( P T )

テーパねじプラグとリングゲージはセットになります。管 用 テ ーパ め ね じ( P T )

管 用 平 行 め ね じ ( P S )
テ ー パ ね じプ ラ グ ゲ ー ジ( P T )

■ゲージの使い方
(1)製品ねじの検査

方‐式
検1査|され|る|ね||じ1製1晶 方

む
・■
込

！■
！け
！

使
！ね！一！鞭

キン
≡
や品ゲい記|■号 種■■類

一側
Ｊ

Ｉ

Ｓ

P T 管 用 テ ー パ お ね じ テーパねじリングゲージの最小端面と最大切欠きの間に管端があれば合格

P T 管 用 テ ー パ め ね じ
テーパねじブラグゲージの端小切欠きと最大端面の間に管瑞があれば合格

管 用 平 行 め ね じ

※管用平行めねじは、管用テーパおねじに対して使用するもので管用平行めねじ(G)又は (PF)とは寸法許容差が異なります。

(2)テーパねじリングゲージの検査

検1査|き|れ|る|ゲ|■|ジ 方
！

！使
む

の
！込

ジ
一●！一中

！す
！在

！用
ず

使
い

査
■

検
■記■号 権■■類

PT じ
ジ

ね

一

ミ
ゲ

ノ
グ

一
ン

テ
リ

テーパねじプラグの小瑞面とテーパねじリングゲージの最小端面とのずれを測定し、規定

内にあれば合格

〇
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Lf納た o″Rges of確 初2打能 ダCarbFダ2

|“|||,||||||||■

超硬合金は、硬度が高いので耐摩耗性を持ち、表面にキ

ズがつく心配がありません。また、長期にわたって使用

していただくことが出来ますので非常に経済的です。

TZ夕g″″g2ノαガ初α脅ガα′為cα力J″らゅhicL力容初 ″″夕″r

″容お物r2c夕c伊竹物″冴"うサれ,協夕sttr2所″r″gα″g夕初″脅克α′S浴

rs″冴″″rq)'・

野ぴW務
≡抑
■

一般
一

≡
ｍ
一一
一

11李怠| 1参■堵 一
膨
毒
！

一ウ
一笛
！

一く

一

≡
Ｌ

！
医ケ 懸靭

一基
一

一容
一

一講 一
０
一

lf

Ｌ

一

9～ 10 1 7 6,096
0

-0050 1

11～ 13 1 7 7,874
0

-0050 2

14-24 1 1 10,414
0

-0050 3

24～ 30 15,494
0

-0050 1 4

30～ 50 1 20,574
0

-0050 1 5

※上記サイズ以外の特殊品はその都度お問い合せ下さい。

呼ぴ寸法 ！０！６ NOG0 ！臨 L 2 と ◆

！

ｄ
ｉ 1慈|1幣ヤ

Dめ K K l

～ 1 9 7 5 lVV

2～ 4 5 175 2W

2W

7～ 9 7 235 235 3VV

※上記サイズ以外の特殊品はその都度お問い合せ下さい

板 ・はさみゲージ

と脇たg″颯舛蒼

■止り側はさみゲージ 岡 rtt gp々 gattge

このゲージは、軸の直径が規定された最小実体寸法より大きい

かどうかを検査するもので、少なくとも直角 2方 向、軸方向は

その長さに応じて少なくとも3カ所以上について検査します。

ゲージに作動荷重をかけたとき、軸のすべての箇所において通

ってはなりません。

助 おお″g″ィg夕わ 筋ッタcr〃ル サルタr協 夕所α″あ夕rゲ S乃研 なれ/ger滋 ″″

筋夕sP夕c茅夕冴Ztt θ ″″θち″″″筋夕筋wCc抗 o″sttα″う夕∽rrう●,ο″″″

とcas″J″肺o α3確c杭or2SP夕rP夕″航c″あァタ″c力θすれ夕″αz冴,″rあ夕aχ,″′

α3 r c c 虎oヵ″r pθs t t θ″sα冴釘″″脅ヵ 協タル″』″ 刀冴 ルs s筋″″筋″4冤 Zタ

gα″g夕sttα″″θすPaド ″″α″サ乃″Pθs,"θ″sw比 夕″サルタゅo洗 う″gぢθ″rrお

讐pttCaわ れ夕gα″ga

はさみゲージの使用 目的及び使い方 ■■■Eぴ 養打‐

P″中o52″“冴P/o62'″rtt for ttSe oFgapg″■夕o

■通り側はさみゲージ 御 g ″々切町2

このゲージは、軸の直径が規定された最大実体寸法より小

さいかどうかを検査するもので、ゲージ面の一方の回元を

軸にあて、そこを支点として振り動かすようにして静かに

支点の対称点 (測定点)をもう一方のゲージ面ではさみま

す。検査は少なくとも直角 2方 向について行い、軸方向に

はその長さに応じて少なくとも3ヵ所以上は行い、全箇所

無理なく作動荷重で通過しなければなりません。

助なお″評ィョタわれッタcr,ゥルあクれ夕冴α″タセrザ鋭arrぉ

団竹″:ル″筋″″r/22 waC夢形″勉物協 θr″θち″″″り,夕″α″″筋 s″筋 α

初″″″ r筋 ″サθ″夕りP夕″;れg夕″冴宅ngα喚ダ閉gS″ r/2C夕な 倣 ″物

協夕Sれア 徳 協タコ″↓Cr"″ ″″″筋夕ど即ィg夕お物閉 街rsゎ″妙 sθ筋″″

α″θ筋ク 部″″gJ4rS″ //ac夕ぁ'惚S筋 タノθ筋″リワ岱能 丁 筋タッルた初 初

浄″切S″″″gノθ,zり。7乃夕J″SP2cao″ sttrr″あ夕cαrrictt ο″サαサ:casサJ″

ぃsガカセc"θ″sPctta″あを″′″r夕″c力θttα α″冴J″筋夕ax,αJ

齢 ecガο″41サPθS競OZs α虎?″αルヵ筋夕Jgzgrt″θ″′夕ss ttα″筋FeC,

α″″筋夕gα″g夕説α″P,N″ ″α″れ夕″夕″s″rirgPθれな″筋タ

″θr■これgわ 冴 ゅ前れθ″すαィン″聯 C″わを

の
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テーパゲージはテーパ製品のテーパとテーパの基本径 (大

端径又は小端径)の検査に用いられます。
一般にテーパプラグゲージとテーパ リングゲージとからな

り、はめ合った一組の標準ゲージの形式となりますが、切

欠きを設け製品の基準とすべき端面が止る位置を限界式に

わかるようにしたものも製作いたします。

T 2 P 夕r g α″g 夕s α″ ″s 夕冴 わ れ S P 夕α g ″イg 夕r ? 〃夕″α″″ r r r ¢リ タr な

s筋 ″所″′ヴ 冴 ″初 夕姥 r rrt夕 冴 ″rr2夕″夕″αr筋 夕筋 rg夕 θr srrrα″ 夕″り ,

G¢zcFa'ウ COr7rPriS夕冴q/″すη 夕″Przggα ィg夕α″rr α rηタァring

ga時 、筋2 cθ″″2CttrrPαルメ,ァ″s,S初 ″冴α,ヴg2時 、コ岳ο″夕】較、

筋おg″ィg夕cα″αなθみ夕″α″琢 ル●サ″″夕″″jれα″θrrt tt θr,cr筋

筋Cれ均伊筋おP″ 冴″cすなsttz所″材 s↓oppJ″gPθs′rJθ″θ″rrfタタ″″

力“ ●″EttFaり .

テーパゲージの使用法           掛 ■|

Ho〃 to‖ se tap2r gaィ タ25

テーパゲージでテーパ製品を検査する場合、一般にテーパ

六の検査は、テーパプラグゲージの大端側の基準緑あるい

は端面を基準にし、テーパ軸の検査は、テーパ リングゲー

ジの小端側端面を基準にし、製品の六又は軸の端面とのず

れの量によって合否を判定します。又これとは別に、テー

パは、当たりにより検査を行います。当たり検査を行うに

は、プラグの表面にブルーペーストを薄く一様に塗り、テ
ーパ穴に入れ、わずかプラグを回転し抜き取ります。当た

っている部分は、ブルー又は光明丹がゲージからこすりと

られるので、これによって当たりの判定をします。なお、

当たり検査を充分行うには、次の諸注意が必要です。

員,″筋ッタcrir2g r2P夕r42trP″筋 cな均ッサη α コ″И82S,Cer2ク αり 協夕筋ッ タcrip″ザ 筋タサη ク カοル お扱,″夕″ r/2夕あ″sタゲ r72夕S筋″ι力rrr肋 夕丁 r/2タ

ルrg2夕″ガq√rra夕rrIP夕″PJ/gg2″ g夕θ″αr rraタタ″〃ル C夕q√rr2夕r2P夕″ノ ″g gα時 、T挽夕筋sP夕ごガθ″q√rrr夕r匂″夕rsヵ2/rお g夕″夕拘り rrOZ夕″″協夕sr2r″冴

夕″″ザ rr2夕Frr冴/2ca ttSS θrヵ 〃お aαC初筋夕″匁 rr4夕″初。″rarザ泥。フ↓α″θ″j約 72 rr2夕乃θル ザ rra夕p″ 冴″.サοr erfガル cタィアれ夕S力切み rrr″a注章=。",

協夕r2Pク な筋ッ タcレタ″妙 cθ″物互 助 筋ッタcrtt Cο″rrrcr θ5 r2P夕ろ均″ r」j″′をヵr Cθαrゲ Pr″N筋 ″う筋夕θ″れ勢 rC筋 ″″あarタッタ′り θ″rrJ夕S″万ヵcタ

ゲ r / 2 タノ ィ浄 ″″″筋S 2 / r ″筋 r r r e  r 呼夕r 夕″乃θ仏 筋切 初物 r r a 夕P r 2 r g ″r i r r r c  α″ガr c r 7 J θッa  Иs g θθ″c θ″筋c r ザ タタ″ 筋ιt t P ′′夕があ筋夕θ″: 者れ'

c 筋″αう″″お ″初θ燿″/ / 9 腕協夕g α″g a  F ″r r r r 夕″初θ″ わP 夕りら″″' S ″' : 搬ごわり 筋ッ タ●ガθ″ザ C ο″r r r c ちr r 2 夕J ら冴θゅ統8 P r F r ″″r i 9 ″s  s t t θ″〃 う夕″θ″拡

(1)ゲージならびに製品をよく清掃し、特に切粉等の付着のないようにする。

cルα″rr2夕gα″g夕α″冴ノ″冴″cr wでどら″初θ,こ■g″4ノαcc″rrr″筋姥冴″″sム

(2)ブルー又は光明丹をゲージに一様に塗る。一様さは塗ったときの色で判定されますが、回まったときの色とは、かなり異な

った薄い色になるまで丹念に塗り広げることが重要です。

れヮ,Pr4″SS筋″あ筋夕θr ttghtc筋″″あ″rタレ″ゥ θック r7r夕g″ィga rrぉ ″“容sαヮ ゎ 2PP'ル 筋″ィgカゥ うマカ ″ ル』ら″住ぃ れわ ″換財 姥r cθゎ4

(3)ゲ
ー ジ を 製 品 に 入 れ る 途 中 で 互 い に ぶ つ か らな い よ う に 充 分 注 意 して 下 さ い 。

』夕c″r争 ′ゎ ″吻 材 SCr p々れ g rra夕ど宴″g夕″″″p″ 肋 cr g々″筋sr夕αtt θrr2α θrP″陀挽8 rr2夕部″ィg夕筋 ο″r」jヵ″4ルリえ

(4)通常、プラグを直立させて保持又は固定し、リングを一様な力で下へ軽く押付けながら約 1/8回 転させ、元に戻します。

L / r 2 材夕″″οr r J 2 αr  c θ″冴: サ↓θ″ら 力θ〃 θ″α″c Йθ″協夕P ′″g 筋 ″″η すg 力r p 岱所θ4 筋 夕″r r t 初筋夕r t ■8 αうθ″″r / 3 , 夕れ肋 p r 2 s s , ″g  r r 9 ″″竹 ヵり

″けれタッ切ル″4れ 夕″r?rrrc夕肱

(5)静かにゲージと製品を離します。この時も両者がぶつからないように注意して下さい。

なお、ゲージ同士の検査にも当たりが用いられます。

Sη α切″協夕g″ィg夕α″冴P″ ″″すg夕″ゎた'2C″rtti″θすわ SCrttp夕れなガ初夕が 炒cii.6θzttcr cα″″rsθう夕″s冴ル rう帥 CCr2 gα″gタ

′″弓pccを3θ″.

の



130

0606

G
A

U
G

ES

OTHER
GAUGES

WELDING 
GAUGES

TAPER 
GAUGES

THICKNESS 
GAUGES

PLUG 
GAUGES

THREAD 
GAUGES

PIN 
GAUGE 
ACCESSORIES

PIN 
VISE

PIN 
GAUGES

BLOCK 
GAUGES

GAUGES

RING 
GAUGES

Accuracy

Runout between measurement part and thread 
part : Model No. RA○○-1…within 0.01mm
Runout between measurement part and thread 
part : Model No. RA○○-2…within 0.015mm
Runout between measurement part and thread 
part : Model No. RA○○-3…within 0.02mm
Accuracy of φa ：within ±0.005mm

MATERIAL Stainless Steel (SUS303)

Order No. Model No. Size a（mm） b（mm） c（mm） d（mm） e（mm）

250011 RA125-1 M1　× P0.25
2

8.0 4.5
1.50 1.00250012 RA125-2 M1　× P0.25 13.5 10.0

250013 RA125-3 M1　× P0.25 23.5 20.0
250014 RA204-1 M2　× P0.4

3
10.0 4.5

2.50 2.00250015 RA204-2 M2　× P0.4 25.5 20.0
250016 RA204-3 M2　× P0.4 35.5 30.0
250017 RA305-1 M3　× P0.5

4
12.0 5.0

3.50

2.50250018 RA305-2 M3　× P0.5 27.0 20.0
250019 RA305-3 M3　× P0.5 37.0 30.0
250020 RA407-1 M4　× P0.7

5
14.0 6.0

3.50250021 RA407-2 M4　× P0.7 28.0 20.0
250022 RA407-3 M4　× P0.7 38.0 30.0
250023 RA508-1 M5　× P0.8

6
16.0 7.0

4.00

4.00250024 RA508-2 M5　× P0.8 29.0 20.0
250025 RA508-3 M5　× P0.8 39.0 30.0
250026 RA610-1 M6　× P1.0

7
18.0 8.0

5.00

250027 RA610-2 M6　× P1.0 30.0 20.0
250028 RA610-3 M6　× P1.0 40.0 30.0
250029 RA8125-1 M8　× P1.25

9
19.0 8.5

4.50250030 RA8125-2 M8　× P1.25 30.5 20.0
250031 RA8125-3 M8　× P1.25 40.5 30.0
250032 RA1015-1 M10 × P1.5

11
21.0 8.5

5.50 6.00250033 RA1015-2 M10 × P1.5 32.5 20.0
250034 RA1015-3 M10 × P1.5 42.5 30.0
250035 RA1215-1 M12 × P1.5

13

23.0 8.5

6.50

7.00

250036 RA1215-2 M12 × P1.5 34.5 20.0
250037 RA1215-3 M12 × P1.5 44.5 30.0
250038 RA12175-1 M12 × P1.75 23.0 8.5
250039 RA12175-2 M12 × P1.75 34.5 20.0
250040 RA12175-3 M12 × P1.75 44.5 30.0
250041 RA1415-1 M14 × P1.5

15
23.5 8.5

7.50

250042 RA1415-2 M14 × P1.5 35.0 20.0
250043 RA1415-3 M14 × P1.5 45.0 30.0
250044 RA1615-1 M16 × P1.5

17
23.5 8.5

250045 RA1615-2 M16 × P1.5 35.0 20.0
250046 RA1615-3 M16 × P1.5 45.0 30.0
250047 RA1815-1 M18 × P1.5

19
24.5 8.5

7.00 8.00250048 RA1815-2 M18 × P1.5 36.0 20.0
250049 RA1815-3 M18 × P1.5 46.0 30.0

〈Size List〉

DIMENSIONS Units：mm

FEATURES
●  Threaded portion has 1/15 taper starting at half way point 

to secure gauge to workpiece.
●  Gauge will hold secure to workpiece  for holes that are not 

chamfered to allow measurement of hole angle, etc. which 
can not be measured with traditional pin gauges.

●  Also suitable for deburring Process

THREAD PIN GAUGE RA

Suitable when screw holes on workpiece is not chamfered

FEATURES

Suitable when screw holes on workpiece is not chamfered

work part
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Accuracy
Runout between Measuring Head and Screw: Below 0.01mm
Accuracy of Measuring Head （size: a）：Below ±0.005mm
Screw： equivalent for JIS for the second grade

Material Stainless steel　（SUS303）

Order No. Model No. Size a（mm） b（mm） c（mm） d（mm） e（mm） f（mm）

360204 THP-0204 M 2 × P0.4 4
9.5

6

3 0,5
1.4

360305 THP-0305 M 3 × P0.5 5 2.2

360407 THP-0407 M 4 × P0.7 6
11

4.3 0.7 3

360508 THP-0508 M 5 × P0.8 7 4

1

3.9

360607 THP-06075 M 6 × P0.75
8 14 8 5 4.5

360610 THP-0610 M 6 × P1.0

360810 THP-0810 M 8 × P1.0
10 17

10

5.5

1.5

6
360812 THP-08125 M 8 × P1.25

361010 THP-1010 M10 × P1.0

12 18 6.5 7.5361012 THP-10125 M10 × P1.25

361015 THP-1015 M10 × P1.5

361210 THP-1210 M12 × P1.0

14 19 7.5 9.5
361212 THP-12125 M12 × P1.25

361215 THP-1215 M12 × P1.5

361217 THP-12175 M12 × P1.75

361415 THP-1415 M14 × P1.5
16

20 8.5

11.3
361420 THP-1420 M14 × P2.0

361615 THP-1615 M16 × P1.5
18 13

361620 THP-1620 M16 × P2.0

361825 THP-1825 M18 × P2.5 20 14.5

362025 THP-2025 M20 × P2.5 22 16

※ Custom made Pin Gauge is also available

〈Size List〉

●Easily locate threaded hole position with thread pin gauge

Taper

Chamfer

How to use Thread Pin Gauge Example of use

CMM can Easily attain the hole center using thread pin gauge

Prepare a thread 
pin gauge the same size 
as the threaded hole

Hand screw the thread 
pin gauge into 
the threaded hole

Measure!

●Reference position established 
　with two threaded holes.

●Pitch measurement 
　between threaded holes

DIMENSIONS

FEATURES
●  Easy handling with simple tool
●  Possible to measure easily, economically, 

accurately compared to other Gauges
●  With support of threaded portion, accurate 

measurement is possible 

THREAD PIN GAUGE
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Order No. Model No. Size Weight

397003 LP3-H7 φ 3 10g

397004 LP4-H7 φ 4 10g

397005 LP5-H7 φ 5 10g

397006 LP6-H7 φ 6 10g

397007 LP7-H7 φ 7 20g

397008 LP8-H7 φ 8 20g

397009 LP9-H7 φ 9 20g

397010 LP10-H7 φ10 30g

397011 LP11-H7 φ11 50g

397012 LP12-H7 φ12 50g

397013 LP13-H7 φ13 60g

397014 LP14-H7 φ14 60g

397015 LP15-H7 φ15 100g

397016 LP16-H7 φ16 100g

397017 LP17-H7 φ17 120g

397018 LP18-H7 φ18 130g

397019 LP19-H7 φ19 180g

397020 LP20-H7 φ20 190g

397021 LP21-H7 φ21 200g

397022 LP22-H7 φ22 200g

397023 LP23-H7 φ23 210g

397024 LP24-H7 φ24 210g

397025 LP25-H7 φ25 250g

397026 LP26-H7 φ26 260g

397027 LP27-H7 φ27 280g

397028 LP28-H7 φ28 290g

397029 LP29-H7 φ29 290g

397030 LP30-H7 φ30 300g

LP10-H7

Other size above the list also available on request

●  Class H7 ●  Hardness HV660 ～ 780

USE ●  Limit Plug Gauges are used for measurement tests of holes and shafts

MATERIAL ●  Gauge part：Alloy tool steel
●  Handle part：Aluminum

●  To determine the fi t of a shaft in a hole the gauge has Go/ 
No. Go sides for testing minimum allowable dimensions 

FEATURES

LIMIT PLUG GAUGE H7（for manufacturing）
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Order No. Model No. Standard Weight

393503 SHLP3-H7 φ 3 4g

393504 SHLP4-H7 φ 4 8g 

393505 SHLP5-H7 φ 5 10g

393506 SHLP6-H7 φ 6 20g

393507 SHLP7-H7 φ 7 24g

393508 SHLP8-H7 φ 8 27g

393509 SHLP9-H7 φ 9 32g

393510 SHLP10-H7 φ10 58g

393511 SHLP11-H7 φ11 63g

393512 SHLP12-H7 φ12 69g

393513 SHLP13-H7 φ13 69g

393514 SHLP14-H7 φ14 82g

393515 SHLP15-H7 φ15 89g

393516 SHLP16-H7 φ16 136g

393517 SHLP17-H7 φ17 146g

393518 SHLP18-H7 φ18 157g

393519 SHLP19-H7 φ19 169g

393520 SHLP20-H7 φ20 181g

Other size above the list also available on request

Custom Size with Fast 
Delivery!

Please contact us 
with request

SHLP10-H7

USE ●  For inspecting hole diameter

MATERIAL ●  Gauge part : Alloy tool steel
●  Handle part : Stainless

FEATURES ●  The shaft does not interfere and enables 
inspection of diameter deep into a hole

USE ●  For inspecting hole diameter

MATERIAL ●  Alloy tool steel

FEATURES ●  Maintenance line on Plug Gage allows easy checking for gauge wear-out
●  When line disappears, wear is more than 1µm

LIMIT PLUG GAUGE with thin handle H7 (for manufacturing)

LIMIT PLUG GAUGE with MAINTENANCE LINE

Narrow shaft allows examining diameter deep into a hole

New product! Maintenance line series plug gauge now availableNew product! Maintenance line series plug gauge now available
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