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TiAℓN COATED HSS CENTER DRILLS
ミスミ

TiAℓNコートハイス鋼センタードリル
●レギュラータイプ　-REGULAR TYPE-

直径
D

溝長
ℓ

全長
L

シャンク径
d

￥通常単価 30本以上お見積り
1～4本 5～9本 10～29本

1 1.3～1.7 35 4 1,370 980 930 
2 2.5～3.1 45 6 1,220 870 830
3 3.9～4.6 50 8 1,880 1,340 1,270 
4 5.0～5.9 55 10 2,060 1,470 1,400

直径
D

溝長
ℓ

全長
L

シャンク径
d

￥通常単価 30本以上お見積り
1～4本 5～9本 10～29本

1 1.3～1.7 100 4 3,000 2,910 2,850 
2 2.5～3.1 100 6 2,000 1,940 1,900 
3 3.9～4.6 100 8 2,440 2,370 2,320 
4 5.0～5.9 100 10 3,370 3,260 3,200 

切削条件　　  P.942

切削条件　　  P.942

材質

材質

一般鋼
（SS材）

合金鋼
（SCM）

調質鋼
（～45HRC）

高硬度鋼
（50HRC～）

工具鋼
（SKD、SKS）

ステンレス鋼
（SUS）

鋳鉄
（FC、FCD）

アルミ
（Al）

銅
（Cu）

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○
◎＝最適　　○＝適

TA－CTDA

TA－CTDAL

D
k1
2

ℓ
L

60
°

12
0°

dh
7

D
k1
2

ℓ
L

60
°

12
0°

dh
7

TA－CTDA  3
型番 直径（D）

●耐摩耗性に優れたTiAℓNコーティングの採用により、長寿命・高速切削が可能です。

●ロングタイプ　-LONG TYPE-

TA－CTDAL  3
型番 直径（D）

型番 TA－CTDA

型番 TA－CTDAL

巻末-3

ご希望によりPM6：00迄、当日出荷受付致します。E

巻末-3

ご希望によりPM6：00迄、当日出荷受付致します。E

WEBなら、切削工具97ブランド掲載！大好評のセンタードリルのTiAℓNコートタイプ

超硬エンドミル

ハイス
エンドミル

自由指定直刃
エンドミル

専用カッター

ドリル

面取り・
センタリング工具

リーマ

ねじ穴
関連工具

フライス用
チップ・カッター

旋削工具

面取り・
センタリング工具

面
取
り
・
セ
ン
タ
リ
ン
グ
工
具

検索ミスミ VONA 切削工具
ＷＥＢなら切削工具が当日・翌日出荷25万点以上

●通常単価・数量スライド単価・出荷日等の最新情報は、ミスミVONA eカタログをご参照ください。
●ご注文の数量によっては、都度納期お見積りとなる場合がございます。
●受注時間により翌日受付扱いになる場合がございます。最新情報はeカタログをご参照ください。

型番及び
規格変更
型番及び
規格変更

1本単位

1本単位
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ミスミ

ハイス鋼センタードリル
●レギュラー／新JIS　A形　-NEW JIS A FORM-

材質

材質

CTDA

CTDAL

D
k1
2

ℓ
L

60
°

12
0°

dh
7

D
k1
2

ℓ
L

60
°

12
0°

dh
7

直径
D

シャンク径
d

全長
L

刃長
ℓ

￥通常単価 30本以上お見積り
1～4本 5～9本 10～29本

1  4 100 1.3～1.6 2,400 2,320 2,280
1.5  5 100 2.0～2.4 1,400 1,350 1,330
2  6 100 2.5～2.9 1,600 1,550 1,520
2.5  8 100 3.1～3.6 1,900 1,840 1,800
3  8 100 3.9～4.4 1,900 1,840 1,800
4 10 100 5.0～5.6 2,460 2,380 2,330
5 12 100 6.3～6.9 3,300 3,200 3,140

●ロング／新JIS　A形　-NEW JIS A FORM・LONG TYPE-

一般鋼
（SS・SC材）

合金鋼
（SCM）

調質鋼
（～45HRC）

高硬度鋼
（50HRC～）

工具鋼
（SKD、SKS）

ステンレス鋼
（SUS）

鋳鉄
（FC、FCD）

アルミ
（Al）

銅
（Cu）

○ ○
○＝適

直径
D

シャンク径
d

全長
L

刃長
ℓ ￥通常単価

1 4 35 1.3～1.6 460 
1.5 5 40 2.0～2.4 350 
2 6 45 2.5～2.9 400 
2.5 8 50 3.1～3.6 380 

直径
D

シャンク径
d

全長
L

刃長
ℓ ￥通常単価

3  8 50 3.9～4.4   480 
4 10 55 5.0～5.6   910 
5 12 63 6.3～6.9 1,120 

切削条件　　  P.942

切削条件　　  P.942

ミスミ

ハイス鋼センタードリル　面取り刃90°タイプ

直径
D

シャンク径
d

全長
L

溝長
ℓ ￥通常単価

1 4 35 1.3～1.6 680
1.5 5 40 2.0～2.6 530
2 6 45 2.5～3.1 610
2.5 8 50 3.1～3.8 750

直径
D

シャンク径
d

全長
L

溝長
ℓ ￥通常単価

3 8 50 3.9～4.6 750
4 10 55 5.0～5.9 1,500
5 12 63 6.3～7.2 1,630

材質

CTDACW

D
k1
2

ℓ
L

90°

11
8°

dh
7

直径D 公差（k12）

1～3 ＋0.10
0

    4・5 ＋0.12
0

シャンク径d 公差（h7）

4～ 6 0
－0.018

8～12 0
－0.022

型番 直径D

CTDAL  2.5

ご希望によりPM6：00迄、当日出荷受付致します。E

D巻末-3

型番 直径D

CTDACW  2.5

ご希望によりPM6：00迄、当日出荷受付致します。E

D巻末-3

CTDA型番

CTDAL型番

CTDACW型番

WEBなら、価格順に検索可能！位置決め作業の必需品

型番及び
規格変更
型番及び
規格変更

超硬エンドミル

ハイス
エンドミル

自由指定直刃
エンドミル

専用カッター

ドリル

面取り・
センタリング工具

リーマ

ねじ穴
関連工具

フライス用
チップ・カッター

旋削工具

面取り・
センタリング工具

面
取
り
・
セ
ン
タ
リ
ン
グ
工
具

1本単位

1本単位

1本単位
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ミスミ

TiNコートハイス鋼カウンタシンク
●3枚刃／90°　-3FLUTES／90° ANGLE-

ミスミ

TiAℓNコートハイス鋼カウンタシンク
●3枚刃／90°／レギュラー・ロングシャンクタイプ　-3FLUTES／90° ANGLE／REGULAR・LONG SHANK TYPE-

G－CS3M

材質 仕様

TA－CS3M（レギュラー）

TA－LS－CS3M（ロングシャンク）

材質 仕様
Co5％

一般鋼
（SS・SC材）

合金鋼
（SCM）

調質鋼
（～45HRC）

高硬度鋼
（50HRC～）

工具鋼
（SKD、SKS）

ステンレス鋼
（SUS）

鋳鉄
（FC、FCD）

アルミ
（Al）

銅
（Cu）

◎ ◎ ○ ○ ○ ○ ○ ○
◎＝最適　　○＝適（該当型番：G－CS3M／G－CS3M－6SET／TA－CS3M／TA－LS－CS3M）

df
11

90
°

D
1

D
h9

L

dh
9

90
°

D

L

●耐摩耗性に優れたTiAℓNコーティングの採用により、長寿命・高速切削が可能です。
●面取り90°の皿ボルトの穴面取りに最適です。

切削条件　　  P.942

切削条件　　  P.942

型番 直径
D

先端径
D1

面取り
穴径範囲

全長
L
シャンク径
d

￥通常単価 50本以上お見積り
1～9本 10～29本 30～49本

G－CS3M

6.3 1.5 2.5～  6.3 45 5 1,790 1,700 1,610
8.3 2 3.0～  8.3 50 6 1,980 1,880 1,780
10.4 2.5 3.5～10.4 50 6 2,180 2,070 1,960
12.4 2.8 3.8～12.4 56 8 2,420 2,300 2,180
16.5 3.2 4.2～16.5 60 10 2,710 2,570 2,440
20.5 3.5 4.5～20.5 63 10 3,050 2,900 2,750

直径D 公差（h9）
6.3・8.3 0

－0.036

10.4・12.4・16.5 0
－0.043

20.5 0
－0.052

シャンク径d 公差（f11）
5・ 6 －0.010

－0.085
8・10 －0.013

－0.103

シャンク径d 公差（h9）
5・   6 0

－0.030

8・10 0
－0.036

G － CS3M  6.3
型番 直径D

ご希望によりPM6：00迄、当日出荷受付致します。E

D巻末-3

型番 直径D

TA－CS3M  6.3

ご希望によりPM6：00迄、
当日出荷受付致します。

E

D巻末-3

直径
D

面取り
穴径範囲

全長
L

シャンク径
d

￥通常単価 30本以上お見積り
1～4本 5～9本 10～29本

6.3 1.3～  6.3 45 5 2,330 2,260 2,210 
8.3 1.8～  8.3 50 6 2,570 2,490 2,440 
10.4 2.2～10.4 50 6 2,830 2,750 2,690 
12.4 2.5～12.4 56 8 3,150 3,060 2,990 
16.5 2.8～16.5 60 10 3,520 3,410 3,340 
20.5 3.0～20.5 63 10 3,970 3,850 3,770 

TA－CS3M（レギュラー）型番 型番 TA－LS－CS3M（ロングシャンク）
直径
D

面取り
穴径範囲

全長
L

シャンク径
d

￥通常単価 30本以上お見積り
1～4本 5～9本 10～29本

6.3 1.3～  6.3 84 6 3,030 2,940 2,880 
8.3 1.8～  8.3 85 8 3,340 3,240 3,170 
10.4 2.2～10.4 87 10 3,680 3,570 3,500 
12.4 2.5～12.4 108 10 4,100 3,980 3,900 
16.5 2.8～16.5 112 12 4,580 4,440 4,350 
20.5 3.0～20.5 115 12 5,160 5,010 4,900 

技術情報満載「ものづくりQ&A」ＷＥＢ掲載穴面取りやバリ取りの必需品を低価格でご提供

G － CS3M － 6SET
型番

●直径D公差：z9
●シャンク径d公差：h9

型番及び
規格変更
型番及び
規格変更

直径D 公差（z9）
6.3・8.3 ＋0.042～＋0.078
10.4・12.4 ＋0.050～＋0.093
16.5 ＋0.060～＋0.103
20.5 ＋0.073～＋0.125

超硬エンドミル

ハイス
エンドミル

自由指定直刃
エンドミル

専用カッター

ドリル

面取り・
センタリング工具

リーマ

ねじ穴
関連工具

フライス用
チップ・カッター

旋削工具

面取り・
センタリング工具

面
取
り
・
セ
ン
タ
リ
ン
グ
工
具

1本単位

1本単位1本単位

切削条件　　  P.942

ご希望によりPM6：00迄、
当日出荷受付致します。

E

D巻末-3

ミスミ

TiNコートハイス鋼カウンタシンク6本セット

セットサイズ
直径D

面取り
穴径範囲

全長
L

シャンク径
d ￥通常単価

6.3 1.3～  6.3 45 5

9,280

8.3 1.8～  8.3 50 6
10.4 2.2～10.4 50 6
12.4 2.5～12.4 56 8
16.5 2.8～16.5 60 10
20.5 3.0～20.5 63 10

G－CS3M－6SET型番

●3枚刃／90°　-3FLUTES／90° ANGLE-

6本入1セット単位
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